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Abstract Of FR2601 654 

The present invention relates to a package for 
the grouping and pacl<aging of various objects 



or products. This package is characterised in 
that it is constituted by a rectangular bottonn 2 
whose two opposite small sides are extended 
by two identical blanks which are folded 
towards each other like flaps along, for this 
purpose, a "turn-back" zone 1 1 in the 
cardboard, to constitute the two lateral walls 3, 
the said bottom 2 and the said lateral walls 3 
being provided with flaps 5 and 6 all along 
their frontal edges and capable of being folded 
through 90 DEG towards the inside of the box 
1 in order to constitute support surfaces for the 
positioning and gluing of two rectangular walls 
15 frontally completing the box 1 , each of the 
lower edges of these walls 16 clamping a heat- 
shrink film. 
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Emballage de regroupement pour produits divarsiffigs et son procMe de febricati'on. 
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^ La pr6sente invention conceme un emballage pour le 
regroupement et le oonditionnement d'objets ou produits diver- 
sifies. Get emfaBilage est caract§ris6 en ce quil est constitu6 
d'un fond rectangulalre 2 dont les deux petits c&t6s opposes 
sont pro!ong§s de deux 'flans Identiques venant par rsbst I'un 
vers I'autre. suivant d cet effet una zone de c refoulage ill 
dans le carton, constituer les deux parois (st6rales 3. ledit fond 
2 et lesdites parois latdrales 3. 6tant munis de volets 5 et 6 
tout le long de leurs erdtes frontales susceptibles d'etre rabat- 
tus de 90° vers Hntdrleur de la caisse 1 pour constituer des 
surfaces d'appui pour le posltionnement et le collage de deux 
parois reetangulaires 15 compltent frontalement la caisse 1. 
parois dont les arfites biKrieurea 16 viennent pincer chacune 
un film plasdque 4 theimorfitractable. 
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A. 

La prcserite invention connerne un embellBge de re- 
gpoupement pour produits diversifies ainsi que son proR^dd 
de faUrics tion • 

On Ronnslt bien depuis longtenips las techniques de 
5 conditionnement de produits diversifies et reyroup^s preSsen- 
tant des volumes et des formes trfes variables, qu'il s'ayis- 
se d'emballer des objets h^t^roolites ou bien des m^dina- 
ments ou encore aes cosni^tiques • Dans tous ces oasj iu solu- 
tion qui senble le mieux adaptde oonsiste h assooier & un 
10 emballaye ext^rieur, de forme et de dimension stendarUisees, 
un dlspnsitif interne g^n^raleinent bonstltu^ d ■ un film plas- 
tique solidaris^ audit emballaye ext^rieur et venant bloquer 
les produits psr recouvrernent de ceux-ci et thermpf^traction 
du film. 

1^ II est bien clair qu ' un tel emballage appnrte tout h 

la fois les avantages d'une caisse rlgide fabriqu^e en s^- 
rie, susceptible de palet tisatinn et donnant toute garantie 
de resistance au choc et & l»6crasement et de bonne protec- 
tion contra le vol des msrchandises ainsi condi t ionn^es , 

20 mais aussi l/avantage d'un conditionnement s^rieux de quan- 
tites Ue produits dont les formes et les volumes peuvent 
verier dans des proportions tres importantes niScessitant 
Jaais ces deploiements d 'astuces pour le blocage. ou le ca- 
lege desdits produits* 

25 En revanche, il ressort de cet eiiibBliage un certain 

nombre de difficult^s liees pour I'essentiel & la fixation 
du film plastique retractable h la caisse exterieure, qui 
determine k l*evidence tout l*inter6t du dispositif. 

C'est pourquoi on trouve dans la litt^rature quan- 

30 tite de solutions techniques pour r^soudre ce probl^rae d'ar- 
rlmaye d'un film plastique a une uaisse tout en conservant 
un proc^dd de fabrication de l>en8emble : caisse plus film 
compatible evec les exigences de fabrication bien connues 
dans la profession. 

5^ On peut d'ailleurs citer quelques exeraples de nSali- 

sations concr&tes : c'est ainsi que dsns le brevet FR-A* 
242662U- est proposeSe une solution d'un emballaye composite 
limitiS a une bande de carton cnmportant tr ansversalement une 
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feuille de plastique collde au centre de ladite bande dont 
Xes deux rives extdrieures viennent se rebattre sur* lea 
produits pr^Glablement bloqu^s sous la feuille plastique 
therinoretract^e • 
5 Ce diapositif ne procure pas toutes les garanties de 

rigidity et d * invinlabilitd d'une oaisse classique. 

Dans le brevet rK-A-23U6722 il est propoa^ de coller 
en continu une bande ou une gaine de plastique sur le fond 
d^une caisse developpiSe k plat et successl veroen t raise en 

10 forme par pliage de flans prtSdi^ooup^-s , rain^e et aprbs in- 
troduction d'un poingon interne, colles les uns aux autres. 
La solution ici propo86« cooipprte les avantages du syst^Die 
dit **wrap around" apportant en particulier une grande priSci- 
sion dans le fabrication des caisses. En revanche, il y a 

lb des risques non n<3 gl i geablea de d^collement du film sur le 
fond de la caisse et c'est une des raisorts d*un d^p5t plus 
rilcent du m^nie deuiandeur sous le numero rK-A-25671Ul qui 
propose d'effectuer un pincement du filw plastique sous les 
rabats externesi attenants h deux parois parall&les de la 

2D caisse et constituent le fond et les rabats internes at- 
tenants sux .deux autres parois et constituent un double 
fond. 

La priSsente invention vise h rem^dier k ces incon- 
viSnients en adaptant un film plastique dans une caisse de 

2^ grande precision r«salis6e a partir de flans prd.d6coup6s et 
rain^Sy ce qui apporte une garnde flabilit^ dans la realise-? 
tion de ladite caisse » 

Dens ces conditions I'invention a -pour nbjet un em- 
ballage pour le regroupement et le conditionneroen t d * obje ts 

30 ou produits diversifieS| comportant ext^rieurenient une cais- 
se rigide, par exemple en carton semi-rigide tel que du 
csrton ondulu, associ^e ti un film de mati&re plastique ther- 
mor^trsctable fixd int^rieureiuent '& ladite caisse, caract^- 
rise en ce qu'il est eonstitud d'un fond rectangulaire dont 

33 les deux petits c&t^s opposes sont prolongi5.s de deux flancs 
identiques venant par.rabat, 1 ' un vers I'autre, suivant h 
cet effet une zone de "refoulaye" dans le carton, constituer 
les deux parois latcirales carrees ou rectangulaires, ledlt 
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fond et iesdites paroie lal^raies 6tant liiunis de volets, 
tout le long de leurs erStes frontales, susoeptibles d'etre 
rabattuB de 90O vers I*interieur de la caisse autour d'une 
ligne d ' ar tinula'tinn obtenue par perforation, pour consti^ 
5 tuer des surfaces d'appui pour le posi tionnewen t et le col- 
lage de deux parois rectangulaires corapl^tant f ron ta leinen t 
la caisse, parois dont les aretes inf^rieures, en contact 
avec le fond de ladite caisse, viennent pincer chacune un 
film plastique thermore tractable destine a envelopper les 

10 produits diversifies et pr 6 a lableraent coll6 sur toute la 
longueur des volets bordant ledit fond de la caisse jusqu*u 
ni-hauteur de ceux-ci, la partie terminale desdits volets 
rest^e libre, permettant un collage carton sur carton des- 
dits volets aux parois frontales de ladite caisse, celle-ci 

15 utant avan tageuseinent ferni^e par des rabats sup^rieurs ou 
tout autre moyen tel qu'une coiffe par exemple. 

Les einballayes du type 'suivant l*inventibn offrent 
en outre I'avantage d ' <5conomiser' de le raatiere par rapport li 
o'autres solutions qui consistent 2i creer une celnture lati^-* 

20 rale recevant en haut et en bas une coiffe de fermeture* 

Ces solutions peuvent, de surcrolt, comporter un pan 
de film plastique therm or^tractable intdrieur servant au 
blocaye de produits h volume variable. Ces films colles 
directement sur la coiffe de fond ou pris en sandwich entre 

25 la ceinture lat^rale et ladite coiffe de fond, sont l*objet 
d • un proc6di5 de fabrication de caisse n^cessitant des woyens 
complexes tels des mandrins extensibles liiaitant entre 
eutrea la gamnie et les tallies des emballages. 

Dans le proc^dS de fabrication .de la caisse proposes 

30 suivant I'invention, on a surtout cherche h simplifier le 
montage de la caisse, nigme si, pr6alableinent , le but recher- 
che 6tait de r^duire au uaximum- le nombre d'elernents consti«- 
tutifs de ladite caisse. 

A cet 6yard, chocun aes ei^'inents, par exemple en 

35 carton ondule, pr6-d6coup6 et rain6, est livr6 k plat pour 
Stre ensuite utilise dans une eiuballeuse cofTiportent un maya- 
sin central stockunt les flans constituent le fond et les 
parois latiSrales munis de leurs volets de collaye de la 
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future caisse et oornportant deux nagaeins lat^reux stonkent 
lea flsncs et leura volets ^ventuels qui formeront lea 
parois frontalea de la oi6r.ie caisse. 

On posltinnne & plat le fond et lea parois lat^rales 
3 de la caisse et on dispose, de part et d'autre du fond, sur 
ses volets de collage, un trait de oolle s'^tendant le long 
de la ligne d 'articulation desdits volets et sur une'largeur 
correspondent k la moitiiS de leur largeur. Deux nappes de 
film en mati^re plastique sont anienees d'une reserve et 

IG- leurs extr^mit^ sont mises en place, par un dispositif 
claasique, sur le fond de la caiaae, le long de cheque 
trait de colle, et elles sont ainai renduea aolldaTrea de 
ladite caisse. 

On am^ne alora, au<-de8sus dea extremlt^s rolldes des 

15 deux nappea de film plaatique, les deux flancs correspond 
dant aux parois frontales et ce , par dea laoyena classiquea 
de prehension. Les parois frontales aont dispoa^ea dana un 
plan per pendiculai re au fond de la caisse suivant les lignes 
de pliaye des volets, les parois 6tant align^es sur lesdites 

20 liynea k I'aplomb de leur surface ext^rieure. 

De la aorte, il eat ais^ de replier et d'encoller de 
fagon connue lesdits volets de fond sur la surface ext^rieu- 
re des parois frontales en r^alisant ainai la liaison du 
fond avec les parois frontales, dtant par ailleura observe 

25 que la aurface d'encollage aur les voleta de fono est l.iini- 
t^e h la deini->lar geur desdits volets restee libre ap.r&s 
collage des extremit^s du film plastique'* De m§we, il res- 
aort d'un tel montage que les films plastiques pre^encolli^s 
aur le fond aont pris en aandwich entre le fond et aea 

3Cj volets de fixation et lea parois frontales, aiigmentant 
ainsi la capacity de blocage -du lot de produits fornix par la 
retraction du film. 

Lea parties lattSrales de part et d*autre du fond 
aont alora rabattuea par pivotement autour dea "refoulages" 

35 jusqu*a venir contre les aretes des parois frontalea aux- 
quellea sont fix^es per rabat et collage des voleta lateraux 
dont elles aont rouniea h cet effet. 
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La caiese ainsi forrn^e peut recevoir des objets en 
quantity ou volutae variable qui seront rec.ouverts des deux 
nap-pes de film thermosRell^es par air chaud, puis r^tract^ea 
en tunnel pour assurer un blnnage de&dits objets dans ladite 
5 oaisse dont la partie haute pourra gtre fermee soit per des 
demi-rabats chevauRhant ou non, venant en prolongement des 
paroia frnntales et colld-s sur des entablements prolongeant 
les parois lat^rales, soit par un rabat coroplet attenant & 
I'une des parois frontales soit par une coiffe comprenant 
10 des petita rabats lat^reux colics sur les fanes verticales 
de la caisse* 

Un comprendra mieux l*invention k I'aide de la 
description qui suit d'un emballage et de son proc^o^ de 
fabrication, donncSe ini 6 titre d^exeinple pref6r6 de I'in- 
15 vention et non limitatif, en r^f^rence aux dessins annexes 
dans lesquels : 

La figure 1 repr^sente, en vue de dessus, le d^ve- 
lopp6 d*un flan pr^d^rsoup^, perform et refoulfS dans du car* 
ton ondul^9 constituent le fond et les parois laterales de 
20 la caisse sulvant I'inventlon. 

La figure 2 est une vue en perspective des elements 
constitutifs de la caisse et de ses^nappes de film thermor^- 
traotable. 

La figure 3 est une vue en perspective de la caisse 
25 mont^e et ferm^e per deux demi-rabats sup^rieurs en appui 
sur des entablements. 

La figure 4 eat une vue identique h la pr^c^dente ou 
les demi-rabats de fermeture aup^rieure sont fixes par col- 
lage de volets lat^raux qui les rendent solidaires des 
30 parois laterales, 

La figure 5 eat une vue en perspective de la caisse 
montSe et ferrate par une coiffe qui peut Gtre libre nu atte- 
nante par un cfite h I'une des parois frontales. 

Les figures 6,7,0 et 9 schdraatisent en quatre phases 
35 le montage des nappes de film en matiere plastique prises en 
• sandwich entre les parois frontales et le fond de la oaisse 
suivant I'invention. 
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-Conf ormement aux fiyures 1 et 2, 1 ' eniballaLje suivant 
I'inventiJjn est constitu^ d • un flan de base de dimensions et 
d^coupes ext^rieures faites k la presse et oorrespondan t au 
d6velopp6 exact du fond rer.tangulalre 2. de la calese 1 et,' 
b en prolongement de part et d'autre dudit fond 2, des pans 
carrds ou rectangulaires destines h devenir les parais latd^ 
rales 3 de la oaisse mnnt^e I. 

5*^tendent lony i tudinalement de part et d*eutre du 
flan- de base, dee petite rabate ou volets $ et 6, de quel- 

10 ques cen.t imfe tr e s de laryeur, peuvent s'artlnuler autour de 
lignes de pXiage long! tudinales 10, le pliage dtant avanta- 
geueenient facility par une perforation en pointing, de- 
mani&re h pouvolr rabattre lesdits volets 5 .et 6 dana un 
plan perpendiculaire au flan de base. 

15 Des "refoulages" sont ^galement pr^vus dans le sens 

transversal du flan suivant des liynes 11 et 12 respective- 
inent utilisdes pour le rabat ult^rieur, suivant un angle de 
par rapport au fund 2, des parois lat^rales 3 et pour 
1 • articulation des entablements ^7 renevant les demi-rebats 

2U de ferDieture sup^rieure 17 (figure 2) avec le double effet 
d'assurer un appui pour le collage desdits rabate et d ' in- 
terdire toute effraction par soulevenient de -la plaque de 
fermcture. 

Par ailleurs, et con f orm^inen t & la figure 2, deux 
23 flancs 13 sont pr^d^coupds h la presse pour oonetituer les 
parois frontales de la caiase 1. Ces flancs 13 peuvent com- 
pleroentairemen t &tre munis, dans leur partie haute, des 
denii-rabata 17 s'artlculant autour d * un -ref oulage 19 coinci- 
dent avec le bord eupdrieur de la caisse 1 pour constituer 
30 une fermeture eupdrieure. 

En variente, des petits rebate ou volets lU, repriS- 
sent^B en trait mixta aur la figure 2,articulds sur les 
bnrda dee demi-rabats de fermeture 17 autour d"une ligne de 
perforation 23, peuvent coop^rer au collage deedite rebate 
33 17 Bur lea parois lat^relee 3 de le ceisse 1 conforme a le 
figure 4. • 
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Avant 1 'assemblage des Elements ci-dessus df^nrits, 
11 est prevu de disposer, conf ormeroent au proR^de soh6niatis6 
sur les figures 6 & 9, deux nappes de film 4 en matiSire 
plastique therinoriStrao table provenant de deux magasins 13 
5 situ^s k 1 "aplomb du fond 2 de la caisse, oonf ormSmen t 2i.la 
figure 6, et aniendes par succion au mnyen d*une classique 
ranipe k ddpression 14 en appui sur les volets 3 du fnnd 2 
pr6«-encollds & cet effet suivent un trait 9 colindaire aux — 
perforations dea lignes de pliagea lU et de largeur sensi- 
10 blenient ^gale & la luoitie de celle du volet 5 oonfnrine h la 
figure 7. 

Lea flancs 13 sont alors mis en place oonf orni^iiient li 
la figure 8. L'arete inf^rieure 16 de ohaque flanc 13 
venant bloquer I'extrGmit^ pr^-encoll^e du film 4, les 

13 volets 5 sont alors rabattus suivant les lignes de pliege 10 
sur la face externe de cheque flanc 13 et colics par des 
moyens habituels suivant des. traits de colle 8*6tendant sur 
la partie uea volets 3 laissge libre par le collage du film 
4* Conforrndroent h la figure 9, les deux nappes du flln 4 

2C soht enfin couples & hauteur voulue et laissi^es en attente 
& I'intdrieur de la caisse 1. 

Les parois lateralea 3 sont maintenant rabattues 
suivant les articulations 11 Jusqu'tj 1 ' appui sur les ar&tes 
lateralea des paroia fruntales 13« Les volets 6 soliUaires 

23 des parois lat^rales 3 sont alors rabattus sur la surface 
externe dea flancs 13 et colics par la m^thode habituelle^ 
en rendant ainsi solidslres les quatre feces lat^rales qui 
constituent la ceinture de la caisse 1 suivant I'invention. 

Les volets 3 et 6 p.r^sentent aux quatre angles du 

36 fond 2, cofresponaan t h une zone de recou vrenien t desdits 
volets, des dfSpouilles B en onglet assurant un contact per- 
fait desdits volets sur li* fece externe des flancs 15. 

Pour la ferneture de la caisse 1 r6alis£e suivant 
1' invention, lea dei.ii-raba ts 17 solidaires des flancs 13 en 

35 les prolongeant vers le riaut constituent une solution de 
base. Dans une variante d'extjcution, il peut §tre prcfdre 
auxdits rabatsy avec ou sans volets de fixation latdraux IB, 
evec ou sans entablements 7, une coiffe 2U venant feriner la 
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naisse 1 charyi^e de ses proauits bloqucSs par thermo-r^ trac- 
tion du rilm 4, par nollage de quatre voleta 21 sur la nein-» 
ture de ladite 'caisse I. Con To ring men t a la figure bf dans 
une variante particulifere 23, la coiffe 20 peut etre evanta- 
5 geusement rendue eolidaire, per l*un de aes cAt^s, de 
I'une des parole frontalee 15 et artinul^e autour du '*refou- 
lege" 19. 

Dans cette variante, les volets 6rendant les parois 
lat^rales snlidairee 3 des pernls fronteles 15 sont diminu^s 
10 dans leur partie haute en 22 pour que les rabats 21 de la 
coiffe 20 ou 23 trouvent un contact contlnu et certain tout 
autour de la ceinture de la caisse !• 

L'ernballage et son precede de fabrication suivant 
1' invention sont par ticuli^rement edapt^s au conditionnenient 
15 d'objets en nombre et en forme tout h fait variables suscep- 
tibles d'occuper entre 50 et lbU% du volume de la calase. 
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REVENDICATIGMS 

1. - Emballage pour le regrnupemen t et le condition- 
nenient d'objets ou produits diversifies, comportant exte- 
rieureroent une naisse riglde, par exemple en carton semi- 

3 riyide tel que du Cbrton ondul^y associ^e h un film de ma- 
tiere plastique thermore t rac table fix6 i n t6 r i eur emen t 5 
ladite caisse, caract£ris6 en ce qu'il est constituu* d ' un 
fond rectenguleire (2) dont les deux petits cftt^a opposes 
sont prolongds de deux flancs identiques venant par rabat, 

10 I'un vers I'autre, suivant a cet effet une zone de "refou- 
lage" (11) dans le carton, constituer lea deux perois lat^- 
rales (3) carries ou rectangulaires, ledit fond (2) et les- 
dites parois lat^ralea (3) £tant munis de volets (5) et (6), 
tout le long de leurs aretes, frontalea, susceptibles 

15 d'etre rabattus de 90^ vers I'interieur de la caisse (1) 
autour d'une ligne d ' articulation (lU) obtenue par perfora- 
tion, pour constituer dee surfaces d*appui pour le posi- 
tionnement et le collage de deux parois rec tang u 1 e i r es (15) 
conipi^ta.nt frontaleritent la caisse (1), parois dont les 

20 ar&tes infSrieures (16), en contact avec le fond (2) de 
ladite caisse (1), viennent pincer chacune un film plastique 
therMor^tractable( A ) destine . Ii envelopper les produits 
diversifies et pr^alablernent colie sur toute la longueur aes 
volets (5) bordant ledit fond (2) de la caisse (1) Jusqu'fa 

25 mi-hauteur de ceux-ci, la partie terminale desdits volets 
(5), restde libre, permettant un college carton sur carton 
desdits volets (5) aux parois frontales (15) de ladite cais- 
se (1), celle-ci etant avantageusement fermSe par dea rabats 
sup^rieura (17) ou tout autre moyen tel qu'une coiffe (2C) 

30 par exemple. 

2. - Emballage suivant la revendication 1 caracteri- 
se en ce que les deux parois frontales (15) sont chacune 
prnlongees en hauteur par un demi-rabat (17) de fermeture de 
la caisse (1) a'articulant autour d'une ligne de "refoulage" 

35 (19) s*etendant long i tudinaleiaen t sur le bord sup6rieur dea 
parois frontales (15) constituent ainsi une fermeture de la 
caisse (1) en Jouxtant les deux demi-rebats (17)- 
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EiTibBllage sulvant I*une quelcnnque des revendi- 
cations pr(§R^dente6 caract^ris^ en re que les deux perols 
latSralee (3) de la caiase (1) sont chanune prolonijees vers 
le haut par un entablement (7) sur lequel viennent se rabut- 
5 tre les deux demi-rabats (17) de fermeture, lesdits entable- 
ments (7) 6tant de largeur suffisante pour ^viter toute 
effraction de la caisse (1} f erni^e • 

4.- Emballage sulvant I'une quelcorique des revendl- 
catlons 1 ou 2 caractSris^ en oe que les deux demi-rabats 

10 (17) de fernieture sont munis, sur leurs ar&tea lat^rales, de 
volets (10} susceptibles d'etre raUattus autour d|une ligne 
(23) d' articulation obtenue par perforation et s'Stendant le 
Ipny desdltes arStes de manilsre h coop^rer au collage des 
*demi-rabats sup^rieurs (17) en position de fermeture. 

13 3»- Emballage sulvant la revendicatinn(l )caract^- 

ris6 en ce que les volets (6), s'etendant longl t udina lemen t 
le long des ar6tes frnntales des parois lat^rales (3) et du 
fond de caisse (2), pr^sentent, en chacun de leurs points 
bas de Jonctlon, situ^s aux quatre angles du fond (2) de la 

20 csaisse (1), una d^pouille en onglet (8) de 45'' evitant 
toute superposition des volets (3f6) au moment de leur ra- 
battage • 

6.- Emballage suiv-ant I'une quelconque des reven- 
dications 1 ou 3 caract^rise en ce que la fermeture de la 

23 caisse (1) est obtenue par une coiffe (20,23) rectangulaire 
de mSme dimension, que le fond (2) de caisse, munie sur au 
moins trois de ses cfit^s de volets (21) pr^-encnlles venant 
se rubattre sur les faces lat^rales (3,13) de la caisse (1) 
et devenant ainsi snlldaires de laaite coiffe (20,23). 

30 7.- Emballage sulvant la revendica tion (6) caract^- 

rise en ce que les volets frontaux (6) Issus des perois 
lat^rales (3) sont, en leur partie terminale haute (22), 
dibiinuds d'une hauteur equivalent h la largeur des volets 
(21) de la coiffe (20,23) de mani^re h assurer un contact 

33 continu entre la caisse (1) et ladite coiffe (20,23). 

e.- Procede de mise en oeuvre d ' un emballage semi- 
rlgide,par exemple en carton onUul^, dnnt les dlff^rents 
elements ont ^t^ pr d-d^coup^s , refoul^s et performs h la 
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pre&se euivant I'une quelconque des revendicetions 1 & 7, 
oarant^risd en ne que les diff^rente dl^mente p rc$- coupes 
8ont stockes dans une oachine de fabrication des caisses 
(1), un magasln central distribuant la pertie conatitudes du 
5 fond (2} et des' paroia lat^rales (3) dea nai&aes (Dt deux 
magasins disposes de part et d*autre du Diagasin central 
distribuant les parois frontales (15), on extrait ensuite le 
fond (2) et sea paroia (3) duUit roagasin central & l^aide 
d*une r.lasstque ventouae, le fond (2) revolt alora deux 

10 traits de nolle {9} s'^tendant sur la moiticS environ de la 
largeur des volets (5) tout le long des perforations d"arti- 
culation (10) du volet (5) au fond (2), les extr^mit^a de 
deux films plastiques tliernior^-tractebles (4) sont aniendes 
suivant un plan vertical depuia deux magasins (13) Jusqu'aux 

15 traits de colle (9), par lesquels les films (4) sont rendus 
solidaires du fond (2), ceci gr§oe k des moyens classi- 
ques de succion et de coupression (14), on extrait lea aeux 
parois f rontales . ( 15 ) des magasins lat^raux qui sont dispo- 
sees, par des moyens classiques de prehension, perpenaicu- 

20 lairement au fond (2) suivant la ligne de pliage (10), les 
parois (15) etant alignees sur.ladite ligne (10) a I'aplomb 
de sa surface ext^rieure, autorisant le rabattage aes volets 
(5) sur celle-ci ainsi que leur liaison par encollage de la 
demi-largeur desdits volets (5) ne contena'nt paa le film 

25 plastique (4)» celui-ci se trouvant alors coined definitive- 
ment entre les parois (15), les volets (5) et le fond (2), 
les parois lat^rales (3) sont alors rabattues et fixdes aux 
paroia (15) par encollage des vnlets (6) sur la surface 
ext^rieure desdites parois (15), les films (4) sont coupes u 

30 bonne hauteur, les deux nappes solidaires d-e la caisse (1) 
sont rabattues 2i l*ext^rieur de la caisse (1), la caisse (1) 
ainsi constitute est alors remplie des produits diversifies 
a condi tionner , les deux nappes (4) sont rabattues sur les 
produits et therrooscellees par de I'air chauU, I'ensemble de 

35 la caiase chary«e eat ensuite pass^ dans un four tunnel ce 
retraction pour aasurer le blocage dea produits, la ferme- 
ture de la caisse (l) est enfin rualis^e par le' collage des 
demi-rabsts (17) prolongeant les parois (15) sur deux enta* 
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blenients (7), ces ciemi-rBbats (17) ^tant ou non avanteyeuse- 
meat munis de ynlets lat^raux .(18) ooopgrant h la fermeture 
par collage stir les parois lateralea (3}. 

9«- Proc^d^ suivant la. revendlcation U carantarisiS 
5 en ce que tnutes lea perforations (10»r9} venant faaillter 
et guider le pliage des rabats (17) ou volets (5»6) sont 
effectu^s par a 116 lemen t au sens de cannelure du carton on- 
duld, ajQutant ainsi & la precision de construction de la 
caisse (1) suivant le proc^d^. 

10 10.- Proced^ suivant la re vendication 8 carect^risd 

en ce que la caisse (1 } remplie des produits diversifies 
bloqu^s par les films (4) r^trect^s est dot^e d ' une coiffe 
libre (20) ou attenante (23) & I'une des parois frontales 
(15), munie sur ses c5t6s de volets (21) rabattus et colics 

15 sur les faces lat^rales de la caisse (l)f en ^chappant les 
petits rabats ou volets (6) des parois lat^rales diminuds 
d*une hauteur equivalent la laryeur desdits volets (21)* 
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